
 

Задвижка с обрезиненным клином 
с невыдвижным шпинделем фланцевая «SP» 

DN700-1200 РN10/16 

 
 

ТЕХНИЧЕСКИЙ ПАСПОРТ 

 

1. ОСНОВНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

Параметры Описание 

Изготовитель Shenzhen Global Equipment and Technology Trading Co., Ltd. 

Рабочая среда вода, жидкие неагрессивные среды и антифризы. 

Номинальное давление PN10/16 

Температура рабочей среды -20/+90°С, (кратковременно +130°С) 

Климатическое исполнение УХЛ-4 

Тип корпуса фланцевый по ГОСТ 33259-2015 

Строительная длина серия 14 по EN558 

Управление редуктор 

Класс герметичности “A” по ГОСТ 9544-2015 

Направление подачи рабочей среды любое 

Рабочее положение задвижки любое, кроме редуктором вниз 

Покрытие эпоксидно-порошковое, не менее 250мкм. 
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2. КОНСТРУКЦИЯ  

 

Производитель оставляет за собой право на изменение конструкции 

3. СПЕЦИФИКАЦИЯ МАТЕРИАЛОВ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

          *По всей длине хода клина на корпусе отлиты направляющие. 

 

 

 

 

№ Наименование Материал 

1 Корпус GGG50 (ВЧ-50) 

2 Клин GGG50+EPDM (ВЧ-50+EPDM) 

3 Гайка штока Латунь (ЛС58-3) 

4 Шток SS420 

5 Болты Угл. сталь 

6 Прокладка EPDM 

7 Крышка GGG50 (ВЧ-50) 

8 Установочное кольцо Латунь (ЛС58-3) 

9 О-кольцо EPDM 

10 Крышка GGG50 (ВЧ-50) 

11 О-кольцо EPDM 

12 Редуктор GGG50 (ВЧ-50) ОБ
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4. ГАБАРИТНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ 

DN L, mm B, mm 
C, mm D, mm n-d 

PN10 PN16 PN10 PN16 PN10 PN16 

700 430 794 840 840 895 910 24-31 24-37 

800 470 901 950 950 1015 1025 24-34 24-40 

900 510 1001 1050 1050 1115 1125 28-34 28-40 

1000 550 1112 1160 1170 1230 1255 28-37 28-43 

1200 630 1328 1380 1390 1455 1485 32-40 32-49 

 
5. ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ 

DN 
Кр. момент, Н*м 
(до редуктора/ 

после редуктора) 

Кол-во оборотов 

(до редуктора/ 

после редуктора) 

Вес, кг 

PN10 PN16 

700 530/118 35/158 800 850 

800 553/121 40/140 1200 1250 

900 624/125 45/234 1600 1700 

1000 715/140 50/260 2100 2200 

1200 780/150 60/312 3400 3500 

 

6. ОПИСАНИЕ И ПРИНЦИП ДЕЙСТВИЯ 
Задвижка состоит из корпуса, крышки и устройства для закрытия и открытия прохода рабочей среды 
через корпус.   
Возможность установки электропривода без изменения конструкции самой задвижки (нет 
необходимости снятия задвижки с трубопровода). Начиная с DN350 установочная платформа под 
электропривод крепится к корпусу задвижки на 4 болта. 
Закрытие производиться вращением шпинделя штурвалом через редуктор по часовой стрелке. 
Шпиндель закреплен в крышке гайкой. При вращении шпинделя, гайка шпинделя, соединенная с 
обрезиненным клином, движется поступательно, производя опускание клина до плотного 
соприкосновения его покрытых резиной поверхностей с внутренней поверхностью корпуса задвижки. 
Уплотнение шпинделя производится резиновыми кольцами, стык между корпусом и крышкой  
уплотнен резиновой прокладкой.  
Открытие производится вращением шпинделя в обратную сторону. 

 
7. УКАЗАНИЕ МЕР БЕЗОПАСНОСТИ 

К монтажу, эксплуатации и обслуживанию задвижек допускается персонал, изучивший устройство 

задвижек, правила техники безопасности и требования настоящей инструкции.  

Перед установкой на трубопровод задвижку закрепить стропальными приспособлениями, 

исключающими срыв или кантование задвижки при подъеме или опускании. Стропальные 

приспособления не снимать и не ослаблять до закрепления задвижки на трубопроводе.  

На месте установки задвижки должны быть предусмотрены проходы, достаточные для безопасного 

монтажа и обслуживания.  

Для обеспечения безопасности категорически запрещается производить работы по устранению 

дефектов при наличии давления рабочей среды в трубопроводе.  

При производстве всех видов работ должны быть предусмотрены меры, исключающие случайную 

подачу среды в трубопровод.  

Обслуживание задвижек, установленных в подземных колодцах (камерах), в которых возможно 

скопление вредных или взрывоопасных газов, производить согласно правил технической эксплуатации 

и технике безопасности организации, эксплуатирующей магистраль.   

При управлении задвижкой необходимо следить за тем, чтобы к органу управления не были приложены 

чрезмерно большие усилия, которые могут привести к поломке задвижки. 
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8. ТРЕБОВАНИЯ К МОНТАЖУ 
Задвижки с обрезиненным клином герметичны в обоих направлениях потока, нет предпочтительного 

направления при монтаже. Рекомендуются монтажные положения – любое, кроме редукторм вниз.  

Монтаж задвижки с электроприводом допускается только в вертикальном положении, 

электроприводом вверх. 

 Задвижка должна устанавливаться в местах, доступных для осмотра и обслуживания, содержаться в 

чистом виде. 

Перед установкой задвижки трубопровод должен быть тщательно очищен от грязи, песка и др. 

Устанавливаемую задвижку необходимо подвергнуть осмотру, проверить состояние внутренних 

полостей и работоспособность задвижки. Проверку производить путем трехкратного открытия и 

закрытия, при этом подвижные части должны перемещаться плавно, без рывков и заеданий. 

Задвижка не должна испытывать нагрузок от трубопровода (изгиб, сжатие, растяжение, кручение, 

перекосы, вибрации, несоосность патрубков, неравномерность затяжки крепежа).  

При необходимости должны быть предусмотрены опоры или компенсаторы, снимающие нагрузку на 

арматуру от трубопровода. 

Задвижка должна быть установлена на прочном фундаменте, исключающем воздействие массы 

задвижки на трубопровод. 

При монтаже между фланцами задвижки и трубопровода устанавливаются прокладки. Затяжка 

болтовых соединений производится гаечным ключом равномерно, крест-накрест за 2-3 прохода. 

После монтажа задвижки на трубопровод проверить легкость хода механизмов, герметичность 

прокладочных соединений и уплотнения шпинделя. 

При гидравлическом испытании трубопровода на прочность и герметичность, задвижка должна 

находиться в полностью открытом состоянии. 

 

9. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ 
Задвижки могут транспортироваться любым видом транспорта. При этом задвижки должны быть 

надежно установлены в транспортных средствах исключая возможность механических повреждений, 

внутренние поверхности должны быть предохранены от загрязнений, а привалочные поверхности и 

навесные устройства - от повреждений.  

При погрузке и разгрузке не допускается бросать и кантовать задвижки.  

При транспортировке и хранении задвижка должна быть в положении неполного закрытия, т.е. клин 

должен неплотно соприкасаться с поверхностью корпуса – без деформации резины.   

При погрузке и разгрузке строповку задвижек следует производить за корпус или рым-болты. 

 

10. ПРАВИЛА ХРАНЕНИЯ 
Задвижки должны храниться в складских помещениях и быть защищенными от попадания прямых 

солнечных лучей и удаленными не менее чем на 1 метр от теплоизлучающих приборов, а также не 

должны подвергаться воздействию масел и бензина.  

При хранении задвижек и запасных частей свыше гарантийного срока потребитель должен произвести 

переконсервацию согласно ГОСТу 9.014-78. 

 

11. ЭКСПЛУАТАЦИЯ И ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ 
Задвижки должны использоваться строго по назначению в соответствии с указанием в технической 

документации. 

Использование задвижки в режиме регулирования не допускается. 

Во время эксплуатации следует производить периодические осмотры, установленные правилами и 

нормами организации эксплуатирующей трубопровод. 

При техническом обслуживании необходимо соблюдать меры безопасности, указанные в разделе 6 

настоящего документа. 
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При осмотрах проверить: общее состояние задвижки, состояние крепежных соединений, герметичность 

уплотнений шпинделя и прокладок фланцевых соединений. 

При необходимости технического освидетельствования (перед вводом в эксплуатацию/ после ремонта 

или иных случаях) задвижки подвергаются внешнему осмотру и гидравлическим испытаниям. 

Все обнаруженные неисправности должны быть устранены. 

 

12. ИНФОРМАЦИЯ О СЕРТИФИКАЦИИ 
Декларация ТРТС 010/2011 ЕАЭС  N RU Д- CN.PА06. B.67164/24.  
Декларация действительна до 05.08.2029г. включительно. 

Декларация ТРТС 032/2013 ЕАЭС  N RU Д- CN.PА06. B.67175/24.  
Декларация действительна до 05.08.2029г. включительно. 

Сертификат соответствия ТР ТС 012/2011 ЕАЭС № RU С-CN.АЖ58.B.03084/22.  
Сертификат действителен до 15.08.2027 г.  включительно.  

Сертификат соответствия ГОСТ 30546.1-98, ГОСТ 30546.2-98 (исполнение сейсмостойкости до 9 баллов 
по шкале MSK-64) № РОСС CN.HE06.H02885.  
Сертификат действителен до 19.02.2026 г. включительно. 

Экспертное заключение санитарно-эпидемологической экспертизы продукции №17056/16 от 
19.09.2023г. 

 
13. ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА 

Гарантийный срок – 5 лет с даты поставки. 

Начало гарантийного срока эксплуатации исчисляется со дня продажи задвижки. 

При обнаружении неисправностей разбирать или ремонтировать задвижку без письменного 

разрешения завода-изготовителя запрещается. В противном случае гарантия будет считаться 

недействительной. В течение гарантийного срока эксплуатации завод безвозмездно заменяет и 

ремонтирует вышедшие из строя детали или изделия в целом при условии надлежащего хранения и 

соблюдения требований к монтажу и эксплуатации. Гарантия не распространяется на 

быстроизнашиваемые и расходные материалы. 

Срок службы – не более 50 лет. 

 
14. СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ 

Задвижка с обрезиненным клином фланцевая «SP» изготовлена и принята в соответствии с 

требованиями ГОСТ 5762-2002 и признана годной для эксплуатации.  

При проведении испытаний по ГОСТ 9544-2015 видимых утечек в течении времени испытания не 
выявлено, что соответствует классу герметичности «А». 
 

№_______________ DN _________ PN_____ 

Дата выпуска __________________ 

Дата продажи __________________ 

м.п 

ООО ЗАВОД «ЛГВС» 
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