
ТЕХНИЧЕСКИЙ ПАСПОРТ

Воздушный клапан (вантуз) двухкамерный 

автоматический SP VA ДУ50-200 РУ10/16

1.ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ

Производство:  Shenzhen Global Equipment and Technology 

Trading Co., Ltd;

Рабочее давление: 10/16 бар;

Рабочая среда: Вода;

Температура рабочей среды: -20/ +80;

Климатическое исполнение УХЛ-4;

Тип корпуса: фланцевый;

Диаметр впускного отверстия: 10 мм;

Покрытие: эпоксидно-порошковое с термической обработкой,  

не менее 250 мкм.

2.ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

Предназначен для быстрого выпуска воздуха при заполнении 

трубопровода, а так же его быстрого впуска при образовании 

вакуума в системах холодного водоснабжения и канализации, 

а так же обеспечивает постоянное удаление воздуха в 

нормальных рабочих условиях.

7.ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА

Гарантийный срок эксплуатации – 2 года с даты продажи

Гарантия распространяется на оборудование, установленное и 

используемое в соответствии с требованиями к монтажу, 

описанными в паспорте.

При обнаружении неисправностей разбирать или самостоятельно 

ремонтировать вантуз без письменного разрешения завода-

изготовителя запрещается. В противном случае гарантия будет 

считаться недействительной. Гарантия не распространяется на 

быстро изнашиваемые и расходные материалы.

8.СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ

Воздушный клапан (вантуз) двухкамерный автоматический SP VA 

изготовлен, принят в соответствии с требованиями ГОСТ 5762-

2002 и признан годным для эксплуатации. При проведении 

испытаний по ГОСТ 9544-2015 видимых утечек в течении 

времени испытания не выявлено, что соответствует классу 

герметичности «А».

Воздушный клапан (вантуз) двухкамерный автоматический SP VA

№_______________ ДУ _________ РУ________

Дата выпуска   __________________

Дата продажи   __________________

м.п

ООО ЗАВОД «ЛГВС»

3.КОНСТРУКЦИЯ

№ Деталь Материал

1 Корпус ВЧ-50

2 Шар Нержавеющая сталь

3 Болты Нержавеющая сталь

4 Уплотнение NBR

5 Заглушка Нержавеющая сталь

6 Крышка 1 ВЧ-50

7 Крышка 2 ВЧ-50

8 Шар Нержавеющая сталь

5. ТРЕБОВАНИЯ К МОНТАЖУ И ЭКСПЛУАТАЦИИ

- Вантуз на трубопроводе устанавливают вертикально в 

наивысших точках водопроводной сети на приварных 

патрубках;

- Перед установкой трубопровод тщательно промыть, чтобы 

удалить из него загрязнения и посторонние тела;

- Закрепить вантуз стропами за корпус, исключающими срыв или 

кантование при подъеме или опускании. Стропальные

приспособления не снимать до закрепления вантуза в 

трубопроводе;

- Установить вантуз без натягов и перекосов. Болтовые 

отверстия должны точно совпадать с отверстиями фланца 

вантуза

6. ИНФОРМАЦИЯ О СЕРТИФИКАЦИИ

Декларация ТРТС 010/2011 ЕАЭС  N RU Д- CN.PА06. B.67164/24. 

Декларация действительна до 05.08.2029г. включительно.

Декларация ТРТС 032/2013 ЕАЭС  N RU Д- CN.PА06. B.67175/24. 

Декларация действительна до 05.08.2029г. включительно.

4. ГАБАРИТНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ

DN
A,
мм

B,
мм

C, 
мм

D, 
mm

n-d
b, 

mm
f, 

mm

H, 
mm

50 50 99 125 165 4-18 19 3 200

65 65 118 145 185 4-18 19 3 200

80 80 132 160 200 4-18 19 3 250

100 100 156 180 220 8-19 19 3 260

150 150 211 240 285 8-23 19 3 310

200 200 266 295 340 8-23 12-23 20 3 310
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